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Korzysci wynikajace
z analizy drgan
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Zespoty mechanikéw pierwszego kontaktu potrzebuja:

® szybkiego przyrzadu pomiarowego do sprawnego przeprowadzania rutyno-
wych kontroli.
niezawodnych i powtarzalnych pomiaréw urzadzen wirnikowych, aby decydo-
wac o dopuszczeniu danej maszyny do eksploatacji.
mozliwosci okreslania trendéw w przedziale czasowym i powiadamiania kon-
sultanta lub inzyniera ds. jakosci o zjawiskach odbiegajacych od normy.
szybkich interpretacji ogélnego stanu maszyn i tozysk, aby decydowac
o ewentualnych naprawach.

Drgania wcigz sg jednymi
z najwczeséniejszych oznak stanu
maszyn.

Drgania wskazuja na problemy zanim
wystapia inne oznaki, takie jak wysoka
temperatura, stuki, wyzszy pobor pradu
i zanieczyszczenia w smarze. Ponad
potowa nieplanowanych przestojow
spowodowana jest przez awarie
mechaniczne. O ile na Zywotnos¢
maszyny wplywa wiele czynnikéw, to od
wystapienia pierwszych oznak problemu
do awarii mija zaledwie kilka miesi¢cy.
Pomiary drgai umozliwiaja okreslenie
czy w maszynie ma wystapic awari
i musza by¢ podjet odpowiednie
dzialania.

Drgania w maszynach wirnikowych
to po prostu ruch tam i z powrotem lub
oscylacje maszyny oraz jej elementow,
takich jak: silniki napedowe, urzadzenia
napedzane (pompy, kompresory, itd.) oraz
lozyska, waly, przekladnie, pasy oraz inne

Punkt, w ktérym

elementy uktadu mechanicznego.
Drgania same w sobie nie $wiadcza

o wystapieniu usterki. Nadmierne

drgania sa symptomem wewnetrznych

usterek, takich jak uszkodzenie lozyska,

niewywazenie, przemieszczenie oraz luzy,

ktére skracaja zywotnos¢ urzadzen.
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Zalety pomiaréw poziomu drgan

Oto kilka typowych korzysci, ktére
uzyskuja klienci we wszystkich branzach:

Przewidywalno$¢: Badania
wykazaly, ze pomiary drgan moga
wezesniej ostrzegac o nadchodzacych
awariach maszyn, przez co daja
technikom konserwacji czas na
zaplanowanie niezb¢dnej naprawy
izamdwienie czesci.

Bezpieczenstwo: Informacje o stanie
maszyn pozwalaja operatorom wstrzy-
mywac prace 'podejrzanego’ urzadzenia
przed wystapieniem niebezpieczenstwa.

Zysk: W dobrze utrzymywanych
maszynach wystepuje mniej
nieoczekiwanych i powaznych
awarii, co zapobiega przerwom
w produkgji obnizajacym zyski.
Eksploatowanie maszyn az do samej
awarii czesto skutkuje kosztownymi
naprawami, zbednymi nadgodzinami
i dodatkowymi zakupami czesci. 25
lat udokumentowanych oszczednosci
dowodzi, ze proporcja korzysci do
kosztéw w przypadku programow
testowania drgan wynosi 20:1.

Dluisze przerwy miedzy
przegladami: Monitorowanie stanu
maszyn pozwala planowa¢ czynnosci
konserwacyjne wedlug potrzeb, a nie
tylko na podstawie ilosci godzin pracy.

Niezawodnos¢: W monitorowanych
maszynach wystepuje mniej
nieprzewidzianych i powaznych awarii.
Mozna przewidywac i lokalizowac¢
problemy, aby w pierwszej kolejnosci
wykonywa¢ niezbedne naprawy. Mozna
zminimalizowac ilos¢ czesci zamiennych
oraz wydluzy¢ zywotnos¢ sprzetu.
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Spokdj i pewnos¢: Lepsze rozu-
mienie stanu maszyn daje poczucie
pewnosci w kwestii planow konserwacji,
budzetu oraz przewidywan dotyczacych
produkgji.

Rodzaje pomiarow drgan

Przez wiele lat stosowano dwa sposoby
analizowania stanu maszyn poprzez
pomiary drgan: analiz¢ widma oraz
analize drgan calkowitych/stanu lozysk.

Analiza widma

Doswiadczeni specjalisci ds. drgan stosuja
analizatory drgan do zaawansowanych
analiz stanu maszyn. Analizuja widma
drgan (stosunek amplitudy drgan
do czestotliwosci), okreslaja punkt
odniesienia dla testowanego sprzetu
i obserwuja endencje ich zmian w czasie.
Te zaawansowane analizy nie tylko
zapewniaja informacje o wystepowaniu
problemu, ale takze ufatwiaja
uzytkownikom okreslenie pierwotnej
przyczyny i czasu do wystapienia awarii.
Nalezy jednak pamigta¢, ze ten
tradycyjny typ pomiaréw drgan wymaga
zaawansowanego szkolenia i solidnej
wiedzy z zakresu widma i historii sprzetu.

Proste pomiary drgan:

Pomiary poziomu drgan
calkowitych/stanu fozysk
Przyrzady do pomiaru drgan (takie jak
piora wibrometryczne lub testery stanu
tozysk) pozwalaja szybko sprawdzic stan
sprzetu poprzez kontrole poziomu drgan
catkowitych lub stanu fozysk i stwierdzi¢
wystepowanie problemu bez doglebnych
analiz widma.

Przyrzady te mierzq calkowity sygnal
drgan w zakresie niskich czestotliwosci
lub sygnal z lozysk w zakresie wysokich
czestotliwosci i przedstawiaja jedna
wartos¢ liczbowa poziomu drgan
catkowitych lub stanu tozysk. Wyzszy
poziom drgan lub halasu powoduje
wzrost tej wartosci.

Zespoly ds. konserwacji stosuja
przyrzady do pomiaréw drgan,
aby podejmowac szybkie decyzje
o dopuszczeniu danej maszyny do
eksploatacji poprzez zestawienie wyniku
z ustalonym poziomem alarmowym,
normami ISO (ISO 10816) i analize
trendéw w czasie.

Nowy wibrometr Fluke 805
wyznacza nowe standardy analizy
drgan

Wibrometr Fluke 805 to wielofunkeyjny
przyrzad do pomiaru drgan, podajacy
wymierne dane o stanie fozysk, poziomie
drgan calkowitych i temperaturze IR.

Przyrzad ocenia poziom istotnosci
w czterostopniowej skali i umozliwia
kopiowanie danych do komputera w celu
okreslenia trendéw.

Fluke 805 mierzy poziom drgan
catkowitych w zakresie niskich
czestotliwodci i wykrywa awarie tozysk
w zakresie wysokich czestotliwosci.
Oprécz podania wartosci liczbowej,
przyrzad 805 posiada czterostopniowa
skale poziomu drgan catkowitych i stanu
lozysk.

Do oceny stanu fozysk
wykorzystywany jest nowy, innowacyjny
algorytm Crest Factor Plus.
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Korzysci z okreslania trendow
wibrometrem 805

Uzytkownicy moga kopiowa¢ wyniki
pomiaréw wibrometrem 805 do szablonu
programu Excel i wyswietla¢ trendy
poziomu drgan catkowitych, CF+ oraz
temperatury IR.

Wglad w wartosci liczbowe poziomu
drgan catkowitych lub stanu tozysk
moze mie¢ niewielka uzytecznos¢ dla
operatora lub technika jezeli nie zna on
ich znaczenia.

Uzytkownik moze nie wiedzie¢, co

Wyniki pomiaréw wykonanych przez
operatoréw na danej zmianie mozna
fatwo importowa¢ do programu Excel.
Uzytkownicy moga wyswietla¢ trendy
w gotowych szablonach i wykresach
programu Excel i poréwnywac poziom
drgan catkowitych z normami ISO
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(10616-1, -3 1 -7). Zjawiska odbierajace
od normy moga by¢ rozpoznawane przy
uzyciu tabel trendow.

W ten sposob uzytkownik uzyskuje
klarowny obraz zmian stanu tozyska
1 pogarszajgcego si¢ stanu maszyny.
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Przykladowy wykres trendu w szablonie z Fluke 805.

Przyrzad 805 mierzy:
1) drgania catkowite (niskie czestotliwosci: od 10 Hz do 1 000 Hz) okreslajace

ogodlny stan maszyny

2) wspotczynnik Crest Factor+ (wysokie czestotliwosci: od 4 000 Hz do 20 000 Hz)

okreslajacy stan tozysk.

3) poziom temperatury IR pozwalajacy doktadniej ocenic stan maszyny.

Kluczowe funkcje wibrometru Fluke 805:

nowaktorski czujnik i jego koncoéwka gwarantuja szybkie odczyty i wiarygodne
wyniki.

czterostopniowe skale poziomu istotnosci stanu tozysk i ogélnego stanu maszyn
daja wiecej informacji niz inne przyrzady pomiarowe.

mozliwos¢ przegladania poprzednich odczytéw w przyrzadzie i eksportowania
ich do programu Excel w celu wyswietlania trendéw.

ocena poziomu istotnosci dla silnikow, chtodni, wentylatoréw, napedéw chtodni
kominowych, pomp odsrodkowych, pomp wyporowych, sprezarek powietrza,
dmuchaw, przektadni i trzpieni obrotowych.

inteligentny przyrzad i interfejs uzytkownika; zaprojektowany dla zapewnienia
prostoty obstugi i bezbtednych odczytow.

algorytm Crest Factor+ gwarantuje niezawodnos¢ poprzez pomiary bezposred-
nie koncowka czujnika.

wyjscie audio umozliwia nastuchiwanie tozysk, co utatwia zapewnienie witasci-
wego smarowania.

obstuga zewnetrznego akcelerometru umozliwia dotarcie do trudno dostepnych
miejsc.

Unikatowa konstrukcja czujnika:

minimalizuje rozbieznosci wynikow pomiaréw wynikajace z kata ustawienia
przyrzadu lub sity nacisku Rozwigzanie to minimalizuje btedy operatora, przez co
zwieksza doktadnos¢ i powtarzalnos¢ w szybkich analizach drgan. Fatszywe alarmy
ustapity spojnym odczytom. Kolorowe kontrolki minimalizuja ilos¢ przypadkéw
uzycia przez uzytkownika niewtasciwego nacisku.
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